
铰链及五金配件生产项目

竣工环境保护验收意见

2026年 3月 17日，广西鑫扬金属表面处理有限公司根据《铰链及五金配件生产项目竣

工环境保护验收监测报告表》并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照国

家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术指南、本项目环境影响评价报告书和审批

部门审批决定等要求对本项目进行验收，提出意见如下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

项目所在地位于广西贵港市覃塘区三里镇新材料科技园广西鑫扬金属表面处理有限公司

厂区内（厂区中心地理坐标东经 109度 24分 19.665秒，北纬 23度 4分 18.815秒），本项目

（铰链及五金配件生产项目）所在的 6#、7#厂房位于广西鑫扬金属表面处理有限公司厂区内

的西南部。广西鑫扬金属表面处理有限公司厂区（即电镀产业园）东南面为园区已建成的甘

化经二路，西南面为园区已建成的甘化大道，西北面为园区已建成的水仙路，东北面为已建

成的园区道路永福路。项目地理位置与环评报告表及环评批复的地理位置一致。

本项目（铰链及五金配件生产项目）建设性质为扩建，在广西鑫扬金属表面处理有限公

司现有的 6#、7#厂房内，购置安装机加工设备、焊机、前处理线、喷塑表面处理线、装配线

等生产设备设施，建设年产 6500万套铰链及五金配件的生产线。

工程建设内容组成详见下表 1-1。

表 1-1 工程建设内容组成一览表

工程类

别
名称 环评设计内容

实际建设

情况

主体工

程

6号厂房
框架结构，1层，占地面积 13824m2，原为门配机加工、锁具生产厂房，

新增本项目铰链及五金配件的机加工设备。

无变动，与

环评一致。

7号厂房
框架结构，1层，占地面积 7956m2，原为仓库，新增本项目铰链及五金

配件的前处理线、喷塑表面处理线、装配线等生产设备设施。

无变动，与

环评一致。

储运工

程

危废储

存中心

现有工程已在污水处理站旁建设 1座危废储存中心，面积 90m2，分污泥

暂存间、电镀废渣暂存间、漆渣暂存间、废活性炭及废包装材料等暂存

间共 4个分区。本项目（铰链及五金配件生产项目）产生的危废依托现

有危废储存中心暂存，不另设危废暂存间。

无变动，与

环评一致。

辅助工

程

综合办

公楼
依托现有。占地面积 960m2，1栋，局部 4层，主要设办公、食堂等功能

区。
无变动，与

环评一致。
门卫室 依托现有。占地面积 72m2，1层。



公用工

程

供水系

统
依托现有厂区供水管网系统供给。

无变动，与

环评一致。

排水系

统

依托现有厂区的雨污分流排水系统。本项目新增员工 82人，新增的生活

污水依托现有厂区三级化粪池处理后经厂区废水总排口接入园区污水管

网排往园区污水处理厂进一步处理达标后排入鲤鱼江。本项目生产废水

为脱脂后清洗废水、磷化后清洗废水及旋流塔更换废水，依托电镀产业

园现有工程污水处理站（本项目增设 2条 300m废水管道，由 7号厂房

接入园区污水管廊，并经生产废水分质收集再进入厂区污水处理站）处

理达标后与生活污水一起经厂区废水总排口接入园区污水管网排往园区

污水处理厂进一步处理达标后排入鲤鱼江。

无变动，与

环评一致。

供电系

统
由园区电网提供。

无变动，与

环评一致。

供热

本项目（铰链及五金配件生产项目）在 7#厂房新增 3台生物质颗粒燃烧

机（额定功率 123kW）供热（前处理线磷化清洗后烘干、喷塑表面处理

线喷粉后烘烤）。

无变动，与

环评一致。

环保

工程

废气治

理

①焊接废气：采用激光焊接方式不使用焊丝和焊条，焊接过程产生金属

粉尘量较少且比重大，不易漂浮，同时在焊接过程中采用移动式烟尘净

化器进行烟尘收集处理后无组织排放。

无变动，与

环评一致。

②抛丸废气：抛丸工序在密闭的抛丸间内作业，产生的废气经同位于密

闭间内的脉冲布袋除尘器处理后自然沉降，无组织排放。

无变动，与

环评一致。

③喷粉废气：喷粉工序在密闭喷粉房内进行，产生的废气经同位于密闭

喷粉房内的旋风收尘+脉冲除尘器处理后自然沉降，无组织排放。

无变动，与

环评一致。

④生物质燃烧机废气和烘烤废气：三筒并联旋风+旋流塔+活性炭吸附

+15m高排气筒（DA013）排放。

无变动，与

环评一致。

废水治

理

新增的生活污水依托现有厂区三级化粪池处理后经厂区废水总排口接入

园区污水管网排往园区污水处理厂进一步处理达标后排入鲤鱼江。本项

目生产废水为脱脂后清洗废水、磷化后清洗废水及旋流塔更换废水，依

托电镀产业园现有工程污水处理站（本项目增设 2条 300m废水管道，

由 7号厂房接入园区污水管廊，并经生产废水分质收集再进入厂区污水

处理站）处理达标后与生活污水一起经厂区废水总排口接入园区污水管

网排往园区污水处理厂进一步处理达标后排入鲤鱼江。

无变动，与

环评一致。

噪声治

理
隔声、减振、降噪

无变动，与

环评一致。

固废处

理

①危险废物：废槽液、废槽渣、废活性炭、污水处理产生的污泥、废矿

物油、废矿物油桶，依托现有工程危废储存中心暂存，定期委托有资质

的单位处置；

无变动，与

环评一致。

②一般工业固体废物：铁件边角料经收集后外售给废旧回收公司处理；

废普通包装材料集中收集后外售；喷粉工序粉尘和抛丸工序粉尘集中收

集后外售；废钢丸集中收集后外售综合利用；生物质燃烧机炉渣和除尘

灰统一收集后外运给当地农民做有机肥使用。

本项目一般固体废物临时堆放点主要位于 7#厂房内，严格按照《一般工

业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）的要求建设并

无变动，与

环评一致。



做好防雨、防渗措施。

③生活垃圾定期交由环卫部门清运处理。
无变动，与

环评一致。

④原料桶：项目盛装液剂的原料桶由供应商提供，每次使用完毕后，空

桶交由供应商回收再利用。在厂区暂存期间，空桶应参照《危险废物贮

存污染控制标准》（GB18597-2023）对危险废物贮存的一般要求进行。

无变动，与

环评一致。

（二）建设过程及环保审批情况

2024年 3月由广西桂贵环保咨询有限公司编制完成本项目（铰链及五金配件生产项目）

的环境影响报告表，并获得批复（贵环审〔2024〕49号）。广西鑫扬金属表面处理有限公司

2023年 11月重新申领排污许可证（证书编号：91450800MA5N7FGJ3G001P，有效期为 2023

年 11月 23日至 2028年 11月 22日）。项目各工程环保设施已于 2024年 11月 28日竣工，

生产设施条件与环保设施均运行正常，基本具备验收监测条件。

废气：根据《排污许可证申请与核发技术规范 家具制造工业》(HJ1027-2019）中“5..2

许可排放限值，本标准许可排放限值为污染物许可排放浓度。”故本项目不设置总量控制指

标。

废水：项目污水排入新材料科技园污水处理厂集中处理，CODCr和 NH3-N总量指标已纳

入新材料科技园污水处理厂，本项目不需另申请水污染物排放总量指标。

项目从立项至竣工过程中没有环境投诉。

（三）投资情况

项目实际总投资为 620万，实际环保投资约 35万，占总投资的 5.65%。

（四）验收范围

本次验收范围：项目一次性建设完成，整体验收。

二、工程变动情况

本项目主体工程、储运工程、辅助工程、公用工程和环保工程等的实际建设情况与环境

影响报告表及其审批部门审批决定要求一致（详见上表 2-1），建设项目的性质、规模、地点、

采用的生产工艺或者防治污染、防止生态破坏的措施均未发生重大变动，不涉及《污染影响

类建设项目重大变动清单（试行）》中的变动内容，无需重新报批环境影响评价文件，应该

纳入竣工环境保护验收管理。

三、环境保护设施建设情况

（一）废水

项目废水产生情况如下：



①生产废水：

A：预脱脂、主脱脂废液产生量合计 10.6m3/a，贮存在贮液罐内，每半年整体更换一次，

按危废处置，不进入废水处理系统。

B：表面调节废液、磷化废液产生量合计 10.6m3/a，贮存在贮液罐内，每半年整体更换一

次，按危废处置，不进入废水处理系统。

C：脱脂后清洗废水 415.8m3/a、磷化后水洗废水 831.6m3/a、旋流塔更换废水 9.9m3/a，处

理设施实际建设为：依托电镀产业园现有工程污水处理站（本项目增设 2条 300m废水管道，

由 7号厂房接入园区污水管廊，并经生产废水分质收集再进入厂区污水处理站）处理达标后

与生活污水一起经厂区废水总排口接入园区污水管网排往园区污水处理厂进一步处理达标后

排入鲤鱼江。与环评及批复一致。

②生活污水处理设施实际建设为依托现有厂区三级化粪池处理后经厂区废水总排口接入

园区污水管网排往园区污水处理厂进一步处理达标后排入鲤鱼江。与环评及批复一致。。

（二）废气

①焊接废气（颗粒物）：采用激光焊接方式不使用焊丝和焊条，焊接过程产生金属粉尘

量较少且比重大，不易漂浮，同时在焊接过程中采用移动式烟尘净化器进行烟尘收集处理后

无组织排放。

②抛丸废气（颗粒物）：抛丸工序在密闭的抛丸间内作业，产生的废气经同位于密闭间

内的脉冲布袋除尘器处理后自然沉降，无组织排放。

③喷粉废气（颗粒物）：喷粉工序在密闭喷粉房内进行，产生的废气经同位于密闭喷粉

房内的旋风收尘+脉冲除尘器处理后自然沉降，无组织排放。

④生物质燃烧机废气和烘烤废气（非甲烷总烃、颗粒物、SO2、NOx）：三筒并联旋风+

旋流塔+活性炭吸附+15m高排气筒（DA013）排放。

（三）噪声

项目设备噪声经采用室内隔声、减振、消声及加强保养等防治措施后，厂界东、南、西、

北面昼夜间噪声监测值能达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的3

类标准，实现达标排放。

（四）固体废物

表 1 项目固废产生量及处置去向

固废性质

及类别
固废名称

环评产生

量（t/a）

实际产生量

（t/a）

处理处置

量（t/a） 处置方式

一般 铁件边角料 700 700 700 经收集后外售给废旧回收



固废 公司处理

废普通包装材料 9 9 9 集中收集后外售

喷粉工序粉尘和抛丸工

序粉尘
203.47 203.47 203.47 集中收集后外售

废钢丸 5 5 5 集中收集后外售综合利用。

生物质燃烧机炉渣和除

尘灰
50 50 50 统一收集后外运给当地农

民做有机肥使用

生活垃圾 2 2 2 交由环卫部门处理

危险

废物

废槽液、废槽渣 23.32 23.32 23.32

依托现有工程危废储存中

心暂存，定期委托有资质的

单位处置；

废活性炭 0.5 0.5 0.5

污水处理产生的污泥 1.26 1.26 1.26

废矿物油、废矿物油桶 0.06 0.06 0.06

废包装桶（原料桶） 1.848 1.848 1.848 每次使用完毕后，空桶交由

供应商回收再利用

项目一般固废和危险废物产生情况及处置方式均与环评基本一致。本项目一般固体废物

临时堆放点主要位于 7#厂房内，严格按照《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》

（GB18599-2020）的要求建设并做好防雨、防渗措施。本项目（铰链及五金配件生产项目）

产生的危废依托现有危废储存中心暂存，不另设危废暂存间，定期委托有资质的单位处置。

（五）其他环境保护设施

1、环境风险防范设施

（1）围堰

本公司罐区及其围堰未建设，不在本次验收范围。

（2）事故池数量、有效容积及位置

电镀产业园在污水处理站设一座容积 1500m3事故应急池，建于污水站地下。发生事故时，

事故产生的废水可通过自流式收集入事故应急池，事故应急池设置管线与污水设施连接。本

项目依托该事故应急池。

（3）防渗工程及地下水监测井设置情况

厂区防渗工程及地下水监测井情况见表 2。

表 2 厂区防渗工程及地下水监测井情况表

防渗级别 工作区 防渗要求

一般防渗区
电镀及其它表面处理生产

区域
一般污染区防渗要求：当天然基础层的渗透系统大于

1.0×10-7cm/s，应采用天然或人工材料构筑防渗层，防



防渗级别 工作区 防渗要求

渗层的厚度应相当于渗透系数 1.0×10-7cm/s 和厚度

1.5m 的粘土层的防渗性能。

废水处理设施

废水输送管道

事故应急设施

危险废物暂存间

物料输送管网

简单防渗区

对厂区地下水基本不存在

风险的毛坯、成品放置区、

装配区以及车间道路等部

分

一般地面硬化处理。

地下水监测

井设置情况

电镀产业园在园区上游、地下水径流下游设置 3个监测井（U2厂区北面、U3厂区

西南面、U4厂区东南面），以监控整个电镀园区地下水污染扩散情况。

（4）初期雨水收集系统情况

本项目属于电镀产业园中内的项目，电镀产业园在废水处理站内设置初期雨水收集池

（500m3），位于地下，初期雨水收集池设置有切断阀，正常情况下，雨水切换阀门处于开启

状态，初期雨水经过沉淀后排入污水处理站处理，事故泄露等情况下，雨水切换阀门处于关

闭状态，防止受污染的雨水外排出厂区。此外，事故状态下，亦可通过沙袋堵塞雨水系统外

排总排口，防止受污染的雨水和泄漏物进入外环境。

（5）危险气体报警系统

厂区内设置了有毒气体探测报警器，主要是甲类库房，一旦出现危险气体泄漏，设置的

有毒气体探测报警器会发出警报，现场操作人员能够迅速反应，及时采取应急措施，避免事

故进一步扩大。

（6）应急预案

公司已编制完成应急预案并在贵港市生态环境局备案（备案编号：450804-2025-0014-M），

并落实了各项环境风险措施。

2、规范化排污口、监测设施及在线监测装置

我公司排污口和监测孔均能按照标准要求规范化设置。有组织废气排气筒高度符合《大

气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）等有关规定。排气筒上设置便于采样、监测、安

全可靠的采样口，采样位置设在管道气流平稳段。采样口直径不小于 80mm，并配套设置法

兰。



烟道采样口的布置均按照《固定源废气监测技术规范》进行设置。距离地面三米以上的

采样口处设置有永久坚固的采样平台，采样口距离采样平台高度为 1.5米左右，采样平台四

周设置不低于 1.5米高的护栏和不低于 100mm的脚步挡板，爬梯的角度不大于 60度。采样

平台高于 5米时，设置 Z字型梯或 S型旋梯，梯子悬空侧设置不低于 1.5米高的护栏等。

我公司的综合废水经处理达标后经厂区废水总排口接入园区污水管网排往园区污水处理

厂进一步处理达标后排入鲤鱼江。在厂区废水总排口设置相应环保图形标志牌，便于管理、

维修以及更新。全部符合规范要求建设。

四、环境保护设施调试效果

（1）环保设施处理效率监测结果

废气：本项目生物质燃烧机及烘烤废气处理设施前进气口不具备监测条件，故本次监测

仅对出口进行监测。因此，此处不计算废气污染物处理效率。

废水（生产废水+生活污水）：由于厂区污水处理站和三级化粪池进水口均不具备监测采

样条件，因此，此处不计算水污染物处理效率。

（2）污染物排放监测结果

废水：本项目生产废水（脱脂后清洗废水、磷化后水洗废水、旋流塔更换废水）依托电

镀产业园现有工程污水处理站处理达标后与依托现有工程三级化粪池处理后的生活污水一起

经厂区废水总排口接入园区污水管网排往园区污水处理厂进一步处理达标后排入鲤鱼江。厂

区废水总排口 pH值范围为 7.2～8.0（无量纲），CODCr日均最大值为 376mg/L，BOD5日均

最大值为 113mg/L，SS日均最大值为 95mg/L，氨氮日均最大值为 5.05mg/L、总磷日均最大

值为 2.96mg/L、总氮日均最大值为 48.5mg/L、石油类日均最大值为 0.14mg/L，各排放因子排

放浓度均满足《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）中 B级标准要求。

有组织废气：项目生物质燃烧机及烘烤废气处理设施排气口（15m高 DA013排气筒）颗

粒物排放浓度、排放速率最大值分别为 117mg/m3、0.406kg/h；SO2排放浓度、排放速率最大

值分别为 1.5mg/m3、0.005kg/h；NOx排放浓度、排放速率最大值分别为 1.5mg/m3、0.005kg/h；

非甲烷总烃排放浓度、排放速率最大值分别为 0.67mg/m3、0.002kg/h。各排放因子排放浓度、

排放速率均符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2二级标准限值要求。项

目有组织废气达标排放。

无组织废气：验收监测期间主导风向为东北风，无组织排放的非甲烷总烃、颗粒物周界

外浓度最高值分别为 0.43mg/m3、0.388mg/m3，均符合《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）表 2无组织排放监控浓度限值。



噪声：东、南、西、北面厂界昼、夜噪声值均满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（GB12348-2008）中的 3类标准。项目噪声达标排放。

一般固废：铁件边角料经收集后外售给废旧回收公司处理；废普通包装材料、喷粉工序

粉尘和抛丸工序粉尘、废钢丸集中收集后外售综合利用。生物质燃烧机炉渣和除尘灰统一收

集后外运给当地农民做有机肥使用；生活垃圾统一收集交由当地环卫部门定期清运处理。

危险废物：废槽液、废槽渣、废活性炭、污水处理产生的污泥、废矿物油、废矿物油桶，

依托现有危废储存中心（90m2）暂存，定期交由有处理资质的单位进行处置。

⑤主要污染物排放总量分析

废气：根据《排污许可证申请与核发技术规范 家具制造工业》(HJ1027-2019）中“5..2

许可排放限值，本标准许可排放限值为污染物许可排放浓度。”故本项目不设置总量控制指

标。

废水：项目污水排入新材料科技园污水处理厂集中处理，CODCr 和 NH3-N 总量指标已纳

入新材料科技园污水处理厂，本项目不需另申请水污染物排放总量指标。

五、工程建设对环境的影响

本项目监测期间，项目废水、废气、噪声的污染物均能达标排放，固体废物均得到有效

处置，对环境影响较小。因此，本项目运营产生的环境影响较小。

六、验收结论和后续要求

铰链及五金配件生产项目在实施过程中落实了环境影响评价文件及其批复要求，配套建设

了相应的环境保护设施，落实了相应的环境保护措施，验收合格，同意主体工程正式投入运

营。

工程正式投入运营后，我单位将继续做好如下工作：

加强环境设施维护与管理，确保污染物长期稳定达标排放；编制自行监测方案，做好跟

踪监测工作；接受环境保护主管部门的监督管理。

附：铰链及五金配件生产项目竣工环境保护验收工作组签名表。

广西鑫扬金属表面处理有限公司

2026年 3月 18日
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